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Lauft wie geschmiert

Die Firma L.+G. Beck GmbH in Schwabisch Hall, einer der weltweit fihrenden Anbieter
fur Tropfoler, Olstandsanzeiger und Dosiersysteme fiir die Minimalmengenschmierung,
behauptet sich seit den 1960er Jahren erfolgreich mit kundenindividuellen
Produktangeboten.

Der Begriff der ,Hidden Champions* wird gerne verwendet, wenn es darum geht, Unternehmen
zu charakterisieren, die in der Offentlichkeit kaum oder wenig bekannt sind, jedoch auf ihren
Markten zu den weltweiten Pionieren und Umsatzfihrern gehdren. Der Begriff des Hidden
Champion passt also ohne Zweifel auf die Firma L.+G. Beck GmbH. Wer wirde vermuten, dass
der in der dritten Generation gefiihrte Familienbetrieb aus dem beschaulichen Schwabisch Hall,
ca. 60 km von der Landeshauptstadt Stuttgart entfernt, mit seinen 20 Mitarbeitern weltweit als
einer der Marktfuhrer fur Dosiersysteme dasteht? Der Hintergrund fir diese Alleinstellung von
L.+G. Beck ist simpel: Ohne Schmierung lauft in der Industrie fast nichts. Denn Schmierungen
werden Uberall dort bendétigt, wo bewegte Bauteile wie Kettenantriebe dauerhaft und
verfahrenssicher geschmiert werden missen. Zu den Besonderheiten von UniOeler gehort die
Fertigung von Dosiersystemen fuir Minimalmengen-Kihl-Schmiersysteme. Zum Einsatz
kommen diese in der spanenden Metallbearbeitung: zum Bohren, Gewindeschneiden, Drehen,
Frasen, Sagen, Stanzen sowie zur spanlosen Umformung verschiedenster Werkstoffe. Hierfur
liefert L.+G. Beck zum Beispiel vollautomatisierte Minimalmengenschmieranlagen. So ist es
kein Wunder, dass man UniOeler Systeme rund um den Globus bei nahezu allen
Maschinenbauern findet. Zur USP, also der Unique-Selling-Proposition von UniOeler z&hlt
dabei, dass nahezu alle Dosiersysteme in der Kleinserie nach Kundenwunsch gefertigt werden.
Mit anderen Worten: Jedes Schmiersystem wird héchst individuell auf den Kundenbedarf
zugeschnitten. Wichtige Bauteile fir die Funktionalitat und Qualitat eines UniOeler-
Minimalmengenschmiersystems sind Schwimmerschalter. Schwimmerschalter melden bei
vorab definierten Minimal- oder H6chstmengen entsprechende Zustande, so dass
Schaltvorgénge ausgeldst werden kdnnen. In punkto Schwimmerschalter arbeitet die L.+ G.
Beck bereits seit Anfang den 1990er Jahren mit der Firma Jacob in Rommelshausen bei
Stuttgart zusammen. Das 1922 gegrindete Unternehmen gehdrt mit seinen 200 Mitarbeitern zu
den Premium-Herstellern fir Schwimmerschalter. So findet man Jacob Schwimmerschalter
weltweit in nahezu allen Hochgeschwindigkeitsziigen. Das Besondere ist das Engagement der
beiden Mittelstdnder. Sozusagen als verlangerte Werkbank liefert Jacob just-in-time individuell
konfigurierte Schwimmerschalter, die in die kundenindividuellen Konstruktionen der UniOeler
eingepasst werden kénnen. So wird der Lieferant Jacob zum strategischen Partner von L.+G.
Beck GmbH.
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Abb. 1: Geschéftsfihrer Daniel Gutierrez Beck (links) und technischer Leiter Kai Friedrich (rechts) behaupten sich mit der L.+G. Beck
GmbH und ihrer Marke UNIOELER als weltweit fiihrender Anbieter fiir Tropféler, Olstandsanzeiger und Dosiersystemen fiir die
Minimalmengenschmierung.

Schmiermittel, ein unterschatzter Werkstoff

Der Einsatz von Schmiermitteln ist aus der modernen technisierten Welt nicht wegzudenken.
Kaum ein industrieller Prozess - also uberall dort, wo sich etwas bewegt - kommt ohne
Schmierung aus. Zum Beispiel fur Kettenlaufwerke, in Forderanlagen im Maschinenbau oder in
der spanenden Fertigung als Minimalmengenschmierung bzw. Minimalmengen-Kihlschmierung
fur das Kiihlen von Zerspanungsprozessen mit geringen Mengen Kiuhlschmiermittel.
Insbesondere im Rahmen der innerbetrieblichen Logistik sind kilometerlange Transportstral3en
und Forderanlagen heute keine Seltenheit. Um die reibungslose Funktionalitat und hohe
Standzeiten der Ketten sicherzustellen - schneller Verschleil3 der Kette oder gar ein Reil3en der
Kette ist zu vermeiden — kdnnen hunderte von Schmierstellen an einer Forderanlage
vorgesehen sein. Naturlich lie3e sich fir diese Arbeit auch ein Mitarbeiter finden, der mit der
Olkanne oder dem Pinsel die Schmierung handisch bewerkstelligt und von einer Schmierstelle
zur né&chsten geht; doch der Faktor ,menschlicher Fehler* ware dann vorprogrammiert. Die
Vorgaben der Automatisierung, bis hin zur Industrie 4.0 sowie Forderungen nach
Verfahrenssicherheit mit feststehender und exakter Dosierung machen halb- und
vollautomatische Schmierungen unabdingbar. Weiterer Vorteil: Die Schmiermittelfillstande
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werden automatisch Uberwacht und bei einer Zentralschmierung muss in aller Regel nur noch
einmal im Monat nachgefullt werden.
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Abb. 2: UniOeler - High-End-Minimalmengenschmieranlage.

UniOeler.
Alles begann im Jahr 1961 mit dem Tropfdler.

1961, im Jahr als die Berliner Mauer gebaut wurde und in dem Jahr als Juri Gagarin als erster
Mensch im Weltraum die Erdkugel umrundete, begannen Lore und Glnther Beck mit der
Entwicklung und Produktion einfacher Olstands-Anzeiger, Durchflussanzeiger und Tropféler.
Was Kunden bis heute zu schatzen wissen: Die Tropfdler UniOeler von L.+G. Beck bieten den
Vorteil, dass die Tropfendosierung quasi von der Schwerkraft ,automatisch angetrieben“ und
Uber eine Regulierspindel entsprechend verringert oder erhéht wird. Obendrein ist Gber den
Glasbehalter der Fullstand sichtbar und er kann als Vorrats- bzw. Ausgleichsbehalter genutzt
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werden.

Bereits in den Anfangstagen offenbarten sich die Tugenden von L.+G. Beck, die als ,Firmen-
DNA*, an die beiden Enkel Kai Friedrich, technischer Leiter und Daniel Gutierrez Beck,
Geschaftsfuhrer ,weitervererbt* wurden: Die Realisation von kundenindividuellen Produkten in
der Kleinserie. Nicht umsonst lautete die Devise des Firmengrinders Ginther Beck: ,Wenn
einer unserer Kunden dreimal eine Anfrage zu einer bestimmten Produktergdnzung gemacht
hat, dann wird es von L.+G. Beck in das Produktportfolio tbernommen®. Gesagt, getan: So
wurden bereits damals erste Weiterentwicklungen der Tropféler realisiert. Fir Branchen mit
hoher Staubbelastung wurden Staubschutzdeckel aus Messing entwickelt, die durch eine Kette
gesichert sind. Ein anderer Kundenwunsch ergab sich aus dem Zwang, Werkzeugmaschinen
unter beengten Verhaltnissen in Werkhallen einzubauen. So wurden die ersten Tropféler
entworfen, die Uber einen Auslassstopfen an der Seite verfiigen, so dass die Oltropfeneinheiten
nunmehr platzsparend an der Seite der Werkzeugmaschine angebracht werden konnten. So
wurde das Grundprinzip der robusten Tropfdler mit Glasbehélter seit den 1960er Jahren Schritt-
fur-Schritt weiterentwickelt. Folglich gibt es heute unzéhlige Varianten im Angebot: Tropfdler mit
unterschiedlichen Fassungsvermégen von 10 bis 3.000 ml und verschiedensten
Gewindeanschliissen, Mehrfachtropféler, Olspender, Elektro-Olspender, Kompressionsoler,
Elektro-Tropféler und Mehrfach-Elektro-Tropféler. Dementsprechend wurden die Produktpalette
rund um die Tropfdler seit den 1960er Jahren weltweit tausendfach verkauft. Aber auf eines
sind Kai Friedrich und Daniel Gutierrez Beck besonders stolz: Selbst fur 30 Jahre alte UniOeler
Tropfdler sind immer noch Ersatzteile vorratig.
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Abb. 3a-3c: Einbau der Jacob Schwimmerschalter in der Fertigung bei der L.+G. Beck GmbH
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Minimalmengenschmierung. Statt Tausenden Litern
Kuhlschmierstoff nur noch ein Fingerhut.

Kai Friedrich und Daniel Gutierrez Beck skizzieren den Wandel fur die Marke UniOeler in die
industrielle Neuzeit. Die erprobten Tropféler finden nach wie vor ihre Kundschaft, mit dem
zunehmenden Gebot nach Automatisierungen und hochexakten Mengendosierungen
insbesondere fur Minimalmengenschmierungen werden jedoch hochprazise Dosiersysteme und
Fullstandmessungen immer wichtiger. Fullstandmessungen auch deswegen, weil die
Schmiermitteleinheiten zunehmend aus Platzgrinden in den Maschinen selbst verbaut sind und
die Fullhéhen nicht mehr von aul3en einsehbar sind. Kai Friedrich und Daniel Gutierrez Beck
erlautern. ,Um eine Vorstellung von der Leistungsfahigkeit unseres UniOeler Minimalmengen-
Dosiersystems zu vermitteln, muss man sich bewusst machen, dass z.B. bei zerspanenden
Bearbeitungsvorgangen an Stelle von mehreren Tausend Litern Kihlschmierstoff- Emulsion fur
denselben Arbeitsgang gerade mal ein Fingerhut pro Stunde also rund 2 ml an Schmiermittel
bendtigt wird”“. Entsprechend hochprazise arbeiten die UniOeler Minimalmengen-
Dosiersysteme: Im Mikrospraybereich ergeben z.B. 43 Tropfen gerade mal einen Milliliter Ol.
Die Hochdruck-Kolbenpumpen in den UniOeler Minimalmengen-Dosiersystemen arbeiten bei
rund 80 bar und lassen sich stufenlos von ca. 3 mm? bis ca. 85 mm? pro Kolbenhub exakt
einstellen, bei einer Taktfrequenz von bis zu 5 Hz. Die Pumpeneinheiten werden in separaten
Gehausen verbaut. So lassen sich kleinere Systeme mit zwei oder drei Schmierstellen aber
auch High-End-Minimalmengenschmieranlagen mit bis zu 20 Dosierpumpen realisieren. Eine
Aufgabe flr Tuftler: Fur jede der 20 Dosierpumpen kénnen unterschiedliche Dosiermengen und
Takte eingestellt werden. Erganzend kdnnen die Dosierpumpen mit Schlauchlangen von 50 cm
bis 25 Meter ausgestattet und die Schmiermittel somit tGber gro3ere Strecken transportiert
werden.

Moderne Zeiten fir Schmiersysteme. Individualitat und alles aus
einer Hand.

Modernitat heif3t fur L.+G. Beck, dass Schmiersysteme immer individueller fir den Kunden
konfiguriert werden. So kénnen bei kleiner dimensionierten Schmiersystemen auf Wunsch
vorsorglich weitere Abgange fir Schmiereinheiten vorgesehen werden, die dann zu einem
spateren Zeitpunkt genutzt werden. Manche Kunden lassen sich auch Schmiersysteme mit
Schnittstellen zu elektrischen Steuerungen ausrusten. Die Schmierung kann dann am Abend
Uber eine SPS aus- und am Morgen bei Schichtbeginn wieder angestellt werden. ,Die
Nachfrage nach individuellen Schmiersystemen spielt uns natdrlich in die Karten®, vermerkt
Geschaéftsfuhrer Daniel Gutierrez Beck. Denn die Kundenanfragen kommen in der Mehrzahl aus
den technischen Abteilungen auf der Suche nach einer Losung. Ganz selten wird die
Kaufentscheidung Uber den Preis getroffen, sondern tber die Gesamtfunktionalitéat des
Systems. Kai Friedrich betont, dass immer mehr Kunden komplette und wartungsfreundliche
Systeme winschen. So werden UniOeler Systeme inklusive Verschraubungen, Schlauchen und
Anschlussmaterial, also ,Plug’n Play“, ausgeliefert. In Zeiten der automatisierten Fertigungen
im 3-Schicht-Betrieb ist die Wartungsfreundlichkeit eines Schmiersystems von Bedeutung. Die
Wartung und Reparatur von UniOeler Schmiersystemen gehen schnell Gber die Bihne:
Schlauche, Pumpen und Zubehor kdnnen mit wenigen Handgriffen getauscht werden.
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Abb. 4: L.+G. Beck Geschéaftsfuhrer Daniel Gutierrez Beck in der Fertigung mit einem einbaufertigen Jacob Schwimmerschalter.

Die Starken der Partner Jacob und L.+G. Beck erganzen sich.
Die Zukunft der Flllstandmessung.

Bereits seit Anfang der 1990er Jahre arbeiten die Firmen L.+G. Beck und Jacob zusammen.
Jacob liefert in der Kleinserie Schwimmerschalter in unterschiedlichsten Varianten und
Ausfihrungen. In dem Malie, wie L.+G. Beck kundenindividuelle Systeme anbietet, werden
ebenso die Schwimmerschalter bei Jacob individuell gefertigt und geliefert.

Der Schwimmerschalter von Jacob wird tblicherweise in einem UniOeler-Zylinderglas
eingebaut. Je nach Kundenwunsch wird auch ein zweiter Schwimmerschalter eingebaut. So
misst der obere Schwimmerschalter den Hochst- und der untere den Mindeststand. Die Jacob-
Schwimmerschalter tberwachen damit als Fullstandstandschalter zum einen das Trockenlaufen
und zum anderen die Uberfiillung des GefaRes. Die Ausgabe der Messwerte erfolgt tiber
Relaisausgange, so dass beim Erreichen des Mindeststandes im Glas- oder Plexiglasbehalter
eine Pumpe ausgel6st werden kann, die den Behalter automatisch beflllt. Beim Erreichen der
Maximalhtéhe wird die Pumpe entsprechend ausgeschaltet. Der technische Leiter von L.+G.
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Beck, Kai Friedrich hebt hervor: ,Jacob ist flr uns seit vielen Jahren der Spezialist fur das
Uberwachen von fliissigen Medien. Also, Never change a winning team. Wir setzen auf die
Qualitats-Schwimmerschalter von Jacob*”.

Zum Jacob Portfolio zéahlen neben den Schwimmerschaltern, Niveausensoren, optische
Sensoren und Sauglanzen, die sowohl in Grof3- als auch Kleinserien und als kundenspezifische
Einzelstlicke realisiert werden konnen. Das Gros der Jacob Schwimmerschalter wird in der
Kleinserie als kundenindividuelle Ausfihrung bis maximal 500 Stiick hergestellt. Es gibt keine
Lésungen von der Stange. Passgenau also auf die Bedurfnisse von Firmen, wie z.B. L.+G.
Beck zugeschnitten.

Wie sieht die Zukunft der Fullstandmessung aus? Jurgen Osswald, Teamleiter JES (Jacob
Engineered Sensors) bei Jacob skizziert: “Viele Kunden wiinschen sich heute eine kapazitive,
prazise und zeitnahe Messung der Fullstande. Entsprechend der erreichten Standhéhe sollten
Messwerte als Analog- oder Digitalsignale ausgegeben und in Prozent bzw. in Langen-,
Volumen- oder Masseneinheiten dargestellt werden kénnen*. Jacob hat hierfur bereits die
Weichen fiir die Zukunft gestellt und entwickelt derzeit Verfahren auf der Basis der
Ultraschalltechnik. Ein Ultraschallsensor sendet und empfangt die Ultraschallimpulse zwischen
der Oberflache des Mediums und dem Sensor. Aus der Laufzeit des Signals kdnnen dann
kontinuierlich die Fillstande errechnet werden. Bei Jacob rechnet man mit der Marktreife im
Jahr 2020. Eventuell ergibt sich dann ein weiteres Feld der engen Zusammenarbeit zwischen
L.+G. Beck und Jacob.

Weitere Pressebilder gerne auf Anfrage.

Autoren: Jurgen Osswald, Teamleiter JES (Jacob Engineered Sensors) | Robert Neumann,
Gebietsverkaufsleiter Jacob GmbH |
Céline Zeisel, Marketing Jacob GmbH
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